
정량적인 압축공기 관리 방법

레이져파티클카운터 및 습도계를 이용하여 압축공기의 

습도 및 함유된 이물질의 수량을 측정합니다.

에어필터 설치 후, 정기측정 실시에 의해 정량적인 청정도 체크를 하고, 엘레멘트의 적

절한 교환시기를 통지해 주어 청정에어를 계속하여 유지시킵니다. 

정량적인 필터 메인터넌스의 필요성

에어필터가 압축공기의 품질을 향상시킨다는 사실에 대하여 아무도 논박하지 않지만, 충분하게 메인터넌스를 하

지 않을 경우 에어필터 자체가 압축공기의 잠재적인 오염원이 될 수 있다는 것을 기억하는 것이 중요합니다. 

※ 타사제 에어필터의(S사, C사) 통과전과 통과후의 실측정치

종류
측정장소

(필터 통과전/후)

압축공기 중의 불순물입자 (개/liter)

0.3㎛ 0. 5㎛ 1㎛

식품
통과전 138,686 3,403 411

통과후 242,733 6609 446

전자부품

(클래스1000)

통과전 476 228 81

통과후 2,580 452 33

정밀
통과전 17,278 1,329 120

통과후 288,736 151,307 25,995

자동차 부품
통과전 6,186 35 16
통과후 443,862 408,265 290,991

주) 레이져파티클카운터에 의한 측정실적 데이터로 보아서 메인터넌스를 하지 않은 필터의 사용은 역으로 청정

도를 악화시킨다는 사실이 확인되어, 청정도를 유지하기 위하여 정기적인 엘레멘트의 교환관리가 불가피합니다.

필터 & 드라이어

설치 전의 

압축공기 품질 측정

필터 & 드라이어 

설치 후의 

압축공기 품질 측정

필터& 드라이어 설치 전에 압축공기 품질을 측정한 경우, 

압축공기의 온도 : 13.2℃  습도 : 26.6%  

5㎛ 크기의 미립자 :  없음

1㎛ 크기의 미립자 : 151개 측정

0.5㎛ 크기의 미립자 : 436개 측정

0.3㎛ 크기의 미립자 : 125,190개 측정

측정 결과 : 압축공기가 오염되어 있고 습기가 있다는 사실이 

            정량적으로 확인됨.

필터& 드라이어 설치 후에 압축공기 품질을 측정한 경우, 

압축공기의 온도 : 14.7℃  습도 : 0.9%  

5㎛ 크기의 미립자 :  없음

1㎛ 크기의 미립자 :  없음

0.5㎛ 크기의 미립자 : 없음

0.3㎛ 크기의 미립자 : 없음

측정 결과 : 압축공기가 청정하고 건조하다는 사실이 정량적으로 

            확인됨.


